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РАЗДЕЛ 1. ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ И КОНЕЧНЫЙ РЕЗУЛЬТАТ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ  

1.1  Цель изучения дисциплины  

Цель обучения, приобретаемые умения и навыки являются ключевыми в построении 

курса, определяющими его содержание, формы и методы учебной работы. Цель изучения 

дисциплины соотнесена с общими целями основной профессиональной образовательной 

программы (ОПОП ВО) по направлению. Целью является формирование способности ис-

пользовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления машино-

строительных изделий требуемого качества, заданного количества при наименьших затра-

тах общественного труда. 

1.2  Задачи дисциплины  

 формирование знаний основных закономерностей, действующих в процессе из-

готовления машиностроительных изделий требуемого качества, заданного количества при 

наименьших затратах общественного труда; 

 формирование умений использовать основные закономерности, действующие в 

процессе изготовления машиностроительных изделий требуемого качества, заданного ко-

личества при наименьших затратах общественного труда; 

 формирование владений навыками использования основных закономерностей, 

действующих в процессе изготовления машиностроительных изделий требуемого каче-

ства, заданного количества при наименьших затратах общественного труда 

1.3 Место дисциплины в структуре ОП ВО 

Данная учебная Дисциплина относится к обязательной части Блока 1. Дисциплины 

(модули) образовательной программы направления 15.03.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств. 

1.4 Объем дисциплины (с указанием трудоемкости всех видов учебной работы) 

Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием количества академических ча-

сов, выделенных на контактную работу обучающихся с преподавателем (по видам учебных 

занятий) и на самостоятельную работу обучающихся представлены в таблице 1.1 

Таблица 1.1, а – Объем дисциплины для очной формы обучения 
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Таблица 1.1, б – Объем дисциплины (модуля) для заочной формы обучения 

 

 

 

 

1.5.Планируемые результаты обучения 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование компетенций, представ-

ленных в таблице 1.2. 

Таблица 1.2 – Формируемые компетенции 

Код 

компе-

тенции 

Наименование компетен-

ции  
Индикаторы достижения 

компетенций 
Средства оценки 

ОПК-5 Способен использовать ос-

новные закономерности, 

действующие в процессе 

изготовления машиностро-

ительных изделий требуе-

мого качества, заданного 

количества при наимень-

ших затратах обществен-

ного труда 

ОПК-5.1. Знает основные 

закономерности, действую-

щие в процессе изготовле-

ния машиностроительных 

изделий требуемого каче-

ства, заданного количества 

при наименьших затратах 

общественного труда. 

Тестирование, устный 

опрос на занятии, зачет 

Итого 3 ЗЕ/108 16 - 16 - - - 0,25 - - 75,75 - Зачет 
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Зачет 

Итого 3 ЗЕ/108 4 - 8 - - - 0,25 - - 91,75 4 Зачет 
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 ОПК-5.2. Умеет использо-

вать основные закономерно-

сти, действующие в процес-

се изготовления машино-

строительных изделий тре-

буемого качества, заданного 

количества при наименьших 

затратах общественного 

труда 

 

Тестирование, устный 

опрос на занятии, отчет 

по практическим заня-

тиям, зачет 

 ОПК-5.3. Имеет навыки ис-

пользования основных зако-

номерностей, действующих 

в процессе изготовления 

машиностроительных изде-

лий требуемого качества, 

заданного количества при 

наименьших затратах обще-

ственного труда 

защита индивидуально-

го задания (презента-

ции), реферат, зачет 

 

 
 РАЗДЕЛ 2 СОДЕРЖАНИЕ  ДИСЦИПЛИНЫ   

2.1 Структура дисциплины (модуля) 

Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам), с указанием от-

веденного на них количества академических часов и видов учебных занятий приведены в 

таблице 2.1. 

Таблица 2.1 – Разделы дисциплины и виды занятий 

Наименование разделов дисциплины Всего 

Контактная работа обуча-

ющихся с преподавателем 

по видам учебных занятий 

(без промежуточной атте-

стации) (в час) 
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1 семестр 

Раздел 1 История развития техники и машиностроения. 

Тема 1.1. Исторический путь развития ма-

шиностроения в России. 

10 2   8 

Тема 1.2. Современные проблемы производ-

ства. 

10 2   8 

Раздел 2. Особенности профессии технолога современного машиностроительного произ-

водства 

Тема 2.1. Задачи профессиональной деятель-

ности технолога. Анализ технологий. 

16 2  4 10 

Раздел 3.Основные положения и понятия технологии машиностроения, необходимые для 
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решения проблем производства 

Тема 3.1. Термины и определения. Связи в 

машиностроении. Методы решения проблем 

производства 

18 4  4 10 

Тема 3.2. Виды и способы изготовления 

продукции машиностроения.  Разработка 

обобщенных вариантов решения проблем 

машиностроительных производств 

53,75 6  8 39,75 

Итого по дисциплине 107,75 16  16 75,75 

 

 

2.2 Содержание дисциплины  

Раздел 1  История развития техники и машиностроения. 

Тема 1.1. Исторический путь развития машиностроения в России. 
Российские ученые, создавшие основу технологии машиностроения как науки. Раз-

витие науки в области машиностроения. Изучение технологических процессов как спосо-

бов обработки заготовок с целью получения готового изделия заданных размеров 

 

Тема 1.2. Современные проблемы производства.  
Особенности, отличающие технология машиностроения от других наук. Этапы раз-

вития технологии машиностроения как науки. Пути развития техники и технологии ма-

шиностроения на современном этапе. Проблемы производства на современном этапе. 

Перспективные ресурсосберегающие технологии. 

 

Раздел 2. Особенности профессии технолога современного машиностроительно-

го производства. 

Тема 2.1. Задачи профессиональной деятельности. Анализ технологий. 
Области профессиональной деятельности технолога. Объекты профессиональной де-

ятельности технолога. Квалификационные требования к технологу предприятий машино-

строения. Критерии оценки квалификации технолога. Анализ технологичности конструк-

ции детали.  

 

Раздел 3.Основные положения и понятия технологии машиностроения, необхо-

димые для решения проблем производства 

Тема 3.1. Термины и определения. Связи в машиностроении. Методы решения 

проблем производства 

Понятия производственного и технологического процессов. Структура технологиче-

ского процесса. Технологическая операция и ее элементы. Концентрация и дифференциа-

ция операций. Типы машиностроительного производства. Их влияние на построение тех-

нологического процесса. Методы решения проблем производства. 

 

Тема 3.2. Виды и способы изготовления продукции машиностроения. 

Виды операций при механической обработке. Виды операций при сборке. Виды опе-

раций при получении заготовок.  Этапы технологического процесса. Этапы подготовки 

производства: конструкторская, технологическая, организационная. Стадии проектирова-

ния технологического процесса получения изделия. Классификация технологических про-

цессов в зависимости от стадии проектирования, от количества охватываемых изделий, от 

степени детализации. Разработка обобщенных вариантов решения проблем машинострои-

тельных производств. 

 

2.3 Курсовой проект /курсовая работа 

Курсовой проект и курсовая работа по дисциплине учебным планом не 
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предусмотрены. 

 

РАЗДЕЛ 3 ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ И КРИ-

ТЕРИИ ОЦЕНОК ОСВОЕНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ 

Текущий контроль успеваемости обеспечивает оценивание хода освоения 

дисциплины. Содержание оценочных материалов текущего контроля представлено в 

таблице 3.1. 

Таблица 3.1 – Оценочные материалы текущего контроля 

Виды учебных 

занятий 

Наименование оценочного средства 

текущего контроля 

Код и индикатор 

достижения 

компетенции 

Лекции Тестовые задания текущего контроля по 

разделам дисциплины, вопросы на занятиях 

ОПК-5.1 

Практические занятия Индивидуальное задание, вопросы для 

подготовки к практическим занятиям 

ОПК-5.2,ОПК-5.3 

Самостоятельная 

работа 

Вопросы для самоподготовки, реферат, 

презентация, подготовка к защите 

индивидуального задания, тестирование 

ОПК-5.1,ОПК-

5.2, ОПК-5.3 

 

Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки зна-

ний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующие процесс формирова-

ния компетенций в ходе освоения образовательной программы.  

Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля (ФОС ТК) является со-

ставной частью РП дисциплины и хранится на кафедре. 

 

Примеры тестовых заданий текущего контроля: 

 

ФОС ТК Типовые вопросы к устному опросу  

1. Развитие науки в области машиностроения.  

2. Технологические процессы как способ обработки заготовок  

3. Технологические процессы как способ получения готового изделия  

4. Перспективные ресурсосберегающие технологии. 

 

Защита практической работы 

Типовая практическая работа  

Цель работы: Формирование компетенции в части знаний современных методов раз-

работки обобщенных вариантов решения проблем, связанных с машиностроительными 

производствами 

Задачи:  

1. Развитие навыка в анализе конструкций деталей для оценки технологичности. 

2. Развитие и закрепление навыка по расчету коэффициентов технологичности кон-

струкций деталей. 

3. Развитие навыка в обосновании технических решений. 

Задание: 

1. Внимательно ознакомиться с лекционными материалами и материалами для прак-

тических занятий. 

2. Провести анализ конструкции детали по чертежу. 

3. Дать качественную оценку технологичности конструкции детали. 

4. Провести расчет коэффициентов технологичности. 

5. Выполнить индивидуальное задание. Предоставить отчет. 



8 

 

Полный комплект контрольных заданий или иных материалов, необходимых для 

оценивания результатов обучения по дисциплине хранится на кафедре-разработчике в 

электронном виде. 

3.2 Оценочные средства для промежуточного контроля. 

Промежуточная аттестация обеспечивает оценивание результатов обучения по 

дисциплине. 

Для оценки степени сформированности компетенций используются оценочные ма-

териалы, включающие индивидуальные задания и контрольные  вопросы к зачету 

Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации (ФОС ПА) яв-

ляется составной частью РП дисциплины, разработан в виде отдельного документа, в со-

ответствии с положением о ФОС ПА. 

По итогам освоения дисциплины зачет проводится в два этапа: защита индивиду-

ального задания в виде презентации и реферата и письменное задание.  

Первый этап: защита индивидуального задания и реферата 

Второй этап:  письменный ответ на контрольные вопросы   

 

ФОС ПА  

Задания для выполнения индивидуального задания (пример) 

1. Разработка обобщенных вариантов решения проблем, связанных с машинострои-

тельным производством в условиях Кузнечного завода ПАО «КАМАЗ» 

2. Разработка обобщенных вариантов решения проблем, связанных с машинострои-

тельным производством в условиях Литейного завода ПАО «КАМАЗ» 

3. Разработка обобщенных вариантов решения проблем, связанных с машинострои-

тельным производством в условиях Прессового-рамного завода ПАО «КАМАЗ» 

4. Разработка обобщенных вариантов решения проблем, связанных с машинострои-

тельным производством в условиях Автомобильного завода ПАО «КАМАЗ» 

Типовые контрольные вопросы  

1. Технологическая операция и ее элементы.  

2. Концентрация и дифференциация операций.  

3. Типы машиностроительного производства. Их влияние на построение технологи-

ческого процесса.  

4. Виды операций при механической обработке.  

5. Виды операций при сборке.  

6. Виды операций при получении заготовок.  

7. Решение проблем машиностроительных производств. 

3.3 Оценка успеваемости обучающихся 

Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация по дисциплине (мо-

дулю) осуществляется в соответствии с балльно-рейтинговой системой по 100-балльной 

шкале. Балльные оценки для контрольных мероприятий представлены в таблице 3.2, Пе-

ресчет суммы баллов в традиционную оценку представлен в таблице 3.3. 

Таблица 3.2 – Бальные оценки для контрольных мероприятий 

Наименование кон-

трольного мероприя-

тия 

Максимальный 

балл на первую 

аттестацию  

Максимальный 

балл за вторую 

аттестацию 

Максимальный 

балл за третью 

аттестацию 

Всего за се-

местр 

1 семестр 

Тестирование 5 5 5 15 

Устный опрос на за-

нятии 

1 2 2 5 

Отчет по практиче- 10 10 10 30 
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ской  работе 

Итого (максимум за 

период) 
16 17 17 50 

Зачет     50 

Итого    100 

 

 

Таблица 3.3. Шкала оценки на промежуточной аттестации 

 
Выражение в баллах  Словесное выражение 

при форме промежуточной 

аттестации - зачет 

Словесное выражение 

при форме промежуточной 

аттестации - экзамен 

от 86 до 100 Зачтено Отлично 

от 71 до 85 Зачтено Хорошо 

от 51 до 70 Зачтено Удовлетворительно 

до 51 Не зачтено Не удовлетворительно 

 

 

РАЗДЕЛ 4 ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ  

4.1 Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины  

4.1.1 Основная литература 

1. Маталин А.А. Технология машиностроения [Текст] : учебник / А. А. Маталин. - 3-

е изд., стер. - СПб. : Лань, 2010. - 512 с. - Библиогр.: с. 510. - ISBN 978-5-8114-0771-2 

2. Сысоев С.К. Технология машиностроения. Проектирование технологических про-

цессов [Электронный ресурс] : учеб. пособие / С.К. Сысоев, А.С. Сысоев, В.А. Левко. — 

Электрон. дан. — СПб. : Лань, 2016. — 352 с. — Режим доступа: 

http://e.lanbook.com/book/71767 

4.1.2 Дополнительная литература 

3. Бурчаков Ш.А. Технология машиностроения: учебное пособие / ША. Бурчаков. - 

Казань: Изд-во Казан, гос. техн. ун-та, 2015. - 228 .- http://www.e-

library.kai.ru/reader/hu/flipping/Resource-2671/694.pdf/index.html 

4. Ковшов А.Н. Технология машиностроения [Электронный ресурс] : учеб. — Элек-

трон. дан. — СПб. : Лань, 2016. — 320 с. — Режим доступа: 

http://e.lanbook.com/book/86015 

4.1.3 Методическая литература к выполнению практических работ 

Представлена в Blackboard Learn https://bb.kai.ru. 

 

4.1.4 Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении 

образовательного процесса по дисциплине 

Организовано взаимодействие обучающегося и преподавателя с использованием 

электронной информационно-образовательной среды КНИТУ-КАИ. 

 Савин И.А. «Введение в профессиональную деятельность» [Электронный ресурс]: курс 

обучения по направлению подготовки бакалавров 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» / КНИТУ-КАИ, Казань, 

2021 – Доступ по логину и паролю. URL: 

https://bb.kai.ru:8443/webapps/blackboard/execute/content/blankPage?cmd=view&content_id=_

160485_1&course_id=_11270_1 

Идентификатор курса 16_NChelny_kktmp_Savin_vtm 

 

https://bb.kai.ru:8443/webapps/blackboard/execute/courseMain?course_id=_11270_1
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4.1.5. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интер-

нет», профессиональных баз данных, информационно-справочных систем, использу-

емых при осуществлении образовательного процесса по дисциплине. 

1. Электронно-библиотечная система учебной и научной литературы. URL: 

https://e.lanbook.com/. 

2. Электронно-библиотечная система учебной и научной литературы. URL: 

http://ibooks.ru/. 

3. Научно-техническая библиотека КНИТУ-КАИ. URL: http://library.kai.ru/. 

4. База данных для поиска инженерной информации и поддержки принятия инже-

нерных решений «Knovel» издательства «Elsevier». URL: www.knovel.com. 

5. Справочная правовая система «КонсультантПлюс». 

4.2 Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля) и требуемое 

программное обеспечение 

Описание материально-технической базы и программного обеспечения, необходи-

мого для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) приведено 

соответственно в таблицах 4.1 и 4.2. 

 

Таблица 4.1 – Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля) 

Наименование вида 

учебных занятий 

Наименование учебной ауди-

тории, специализированной 

лаборатории 

Перечень необходимого оборудо-

вания и технических средств обу-

чения 

Лекционные занятия Учебная аудитория (№106) 

 

Специализированный комплекс 

технических средств обучения для 

учебной аудитории (персональный 

компьютер, акустическая система, 

камера для документов, микшер-

ный пульт, интерактивная доска, ip 

– камера) с возможностью подклю-

чения к сети «Интернет» и досту-

пом в электронно-образовательную 

среду 

Практические занятия Компьютерный класс (№103) Мебель, компьютерная техника с 

возможностью подключения к ин-

формационно-

телекоммуникационной сети «Ин-

тернет» и обеспечением  доступа в 

электронную информационно-

образовательную среду КНИТУ-

КАИ  

Учебная аудитория 

Ауд. 134 

Мебель, компьютерная техника с 

возможностью подключения к ин-

формационно-

телекоммуникационной сети «Ин-

тернет» и обеспечением  доступа в 

электронную информационно-

образовательную среду КНИТУ-

КАИ 

Самостоятельная рабо-

та 

Помещение для самостоя-

тельной работы (№233, 

Компьютерная техника с возможно-

стью подключения к информацион-

https://e.lanbook.com/
http://ibooks.ru/
http://library.kai.ru/
http://www.knovel.com/


11 

 

№235) но-телекоммуникационной сети 

«Интернет» и обеспечением доступа 

в электронную информационно-

образовательную среду КНИТУ-

КАИ 

 

Таблица 4.2 – Лицензионное и свободно распространяемое программное обеспечение, в 

том числе отечественного производства, используемое при осуществлении образователь-

ного процесса по дисциплине  

№  

п/п 

Наименование программного 

обеспечения 

Производитель Способ распространения 

(лицензионное или сво-

бодно распространяемое) 

1 Microsoft Windows 7 Professional 

или Microsoft Windows 10 Pro (в 

зависимости от конфигурации 

компьютера), 

 Лицензионное 

2 Microsoft Office профессиональ-

ный 2010 или Microsoft Office 

Professional Plus 2013 (в зависимости 

от конфигурации компьютера), 

 Лицензионное 

3  Kaspersky Endpoint Security 10 

for Windows 

 Лицензионное 

4 АСКОН Компaс-3D V17  Лицензионное 
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5 ОСОБЕННОСТИ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) ДЛЯ ЛИЦ С 

ОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ И ИНВАЛИДОВ 

Обучение по дисциплине (модулю) обучающихся с ограниченными возможностями 

здоровья и инвалидов осуществляется с учетом особенностей психофизического развития, 

индивидуальных возможностей и состояния здоровья таких обучающихся. 

Обучение лиц с ограниченными возможностями здоровья и инвалидов организует-

ся как совместно с другими обучающимися, так и в отдельных группах. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья и инвалидов предусмотрены 

дополнительные оценочные материалы, перечень которых указан в таблице 5.1. 

Таблица 5.1 – Дополнительные материалы оценивания для лиц с ограниченными возмож-

ностями здоровья и инвалидов 

Категории обучающихся 
Виды дополнительных оценочных 

материалов 

Формы контроля и оценки 

результатов обучения 

С нарушениями слуха Тесты, контрольные работы, пись-

менные самостоятельные работы, во-

просы к зачету (экзамену) 

Преимущественно пись-

менная проверка 

С нарушениями зрения Устный опрос по терминам, собесе-

дование по вопросам к зачету (экза-

мену) 

Преимущественно устная 

проверка (индивидуально) 

С нарушениями опорно-

двигательного аппарата 

Решение дистанционных тестов, кон-

трольные работы, письменные само-

стоятельные работы, вопросы к заче-

ту (экзамену) 

Преимущественно ди-

станционными методами 

 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья и инвалидов предусматривает-

ся доступная форма предоставления заданий оценочных средств, например: 

– в печатной форме; 

– в печатной форме с увеличенным шрифтом; 

– в форме электронного документа; 

– методом чтения ассистентом задания вслух. 

Лицам с ограниченными возможностями здоровья и инвалидам увеличивается вре-

мя на подготовку ответов на контрольные вопросы. Для таких обучающихся предусмат-

ривается доступная форма предоставления ответов на задания, а именно: 

– письменно на бумаге; 

– набор ответов на компьютере; 

– набор ответов с использованием услуг ассистента; 

– представление ответов устно. 

При необходимости для лиц с ограниченными возможностями здоровья и инвали-

дов процедура оценивания результатов обучения может проводиться в несколько этапов. 

Учебно-методические материалы для самостоятельной и аудиторной работы обу-

чающихся из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья и инвалидов предо-

ставляются в формах, адаптированных к ограничениям их здоровья и восприятия инфор-

мации. 

Освоение дисциплины (модуля) лицами с ограниченными возможностями здоровья 

и инвалидами осуществляется с использованием средств обучения общего и специального 

назначения. 

При занятиях с обучающимися с нарушениями слуха предусмотрено использова-

ние звукоусиливающей аппаратуры, мультимедийных средств и других технических 

средств приема/передачи учебной информации в доступных формах, мобильной системы 
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преподавания для обучающихся с инвалидностью. Учебная аудитория, в которой занима-

ются обучающиеся с нарушением слуха, оборудована компьютерной техникой, аудиотех-

никой, видеотехникой, электронной доской, мультимедийной системой. 

При занятиях с обучающимися с нарушениями зрениями предусмотрено использо-

вание в лекционных и учебных аудиториях возможности просмотра удаленных объектов 

(например, текста на доске или слайда на экране) при помощи видеоувеличителей для 

комфортного просмотра. 

При занятиях с обучающимися с нарушениями опорно-двигательного аппарата ис-

пользуются альтернативные устройства ввода информации и другие технические средства 

приема/передачи учебной информации в доступных формах, мобильной системы обуче-

ния для людей с инвалидностью. 
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