
 

Документ подписан простой электронной подписью
Информация о владельце:
ФИО: Мустафин Азат Филькатович
Должность: Директор НЧФ КНИТУ-КАИ
Дата подписания: 15.11.2023 15:50:11
Уникальный программный ключ:
5618297cc76ca50e1b0b4adbed541a48a4a7b565b0e638fa2197ba6b11de8aed



 



1. ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ И КОНЕЧНЫЙ РЕЗУЛЬТАТ ИЗУЧЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

1.1 Цель изучения дисциплины (модуля) 

    Формирование способности освоить на практике технологии, системы и 

средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и 

внедрении оптимальных технологий изготовления машиностроительных 

изделий, выполнять мероприятия по выбору и эффективному использованию 

материалов, оборудования, инструментов, технологической оснастки, 

средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ выбора и 

расчетов параметров технологических процессов для их реализации с 

использованием  основных закономерностей, действующих в процессе 

изготовления машиностроительных изделий требуемого качества, заданного 

количества при наименьших затратах общественного труда. 

 

                             1.2 Задачи дисциплины (модуля) 

-  сформировать способности внедрять и осваивать новое технологическое 

оборудование; 

-сформировать способности контролировать и обеспечивать 

производственную и экологическую безопасность на рабочих местах; 

- сформировать способности  использовать основные закономерности, 

действующие в процессе изготовления машиностроительных изделий 

требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах 

общественного труда; 

- сформировать способности  применять технологические процессы 

изготовления деталей, узлов и изделий с использованием современных  

технологий и  автоматизации подготовки производства; 

- сформировать способности   использовать современные информационные 

технологии, прикладные программные средства при решении задач 

профессиональной деятельности; 

- сформировать способности участвовать в разработке обобщенных 

вариантов решения проблем, связанных с машиностроительными 

производствами, выборе оптимальных вариантов прогнозируемых 

последствий решения на основе их анализа; 

- сформировать способности разрабатывать и применять современные 

цифровые программы проектирования технологических приспособлений и 

технологических процессов различных машиностроительных производств. 

              

 



            1.3 Место дисциплины (модуля) в структуре ОП ВО 

Дисциплина входит в состав обязательной части Блока Практики. 

образовательной программы направления 15.03.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств. 

1.4 Объем дисциплины (модуля) и виды учебной работы 

Объем дисциплины (модуля) в зачетных единицах с указанием 

количества академических часов, выделенных на контактную работу 

обучающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на 

самостоятельную работу обучающихся представлены в таблице 1.1 

Таблица 1.1, а – Объем дисциплины (модуля) для очной формы обучения 

 

 

 

Таблица 1.1, б – Объем дисциплины (модуля) для заочной формы обучения 
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1.5 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 

(модулю) 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование 

компетенций, представленных в таблице 1.2. 

Таблица 1.2 – Формируемые компетенции 

Код 

компет

енции 

Наименование 

компетенции  
Индикаторы достижения 

компетенций 
Средства оценки 

ОПК-3 Способен внедрять и 

осваивать новое 

технологическое 

оборудование 

 

 

ОПК-3.1 Знает типы, 

характеристики, области 

применения и методы 

эксплуатации  современного 

технологического 

оборудования 

 Устный опрос  

Контактная работа обучающихся с 

преподавателем по видам учебных 

занятий (аудиторная работа), в 

т.ч.: 

Самостоятельная работа 

обучающегося (внеаудиторная 

работа), в т.ч.: 
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ОПК-3.2 Умеет решать 

стандартные задачи по 

внедрению и освоению 

нового технологического 

оборудования 

 Выполнение 

индивидуальных 

заданий 

ОПК-3.3 Имеет навыки 

внедрения и освоения 

нового технологического 

оборудования 

Защита отчета по 

практике, зачет 

ОПК-4 Способен контролировать 

и обеспечивать 

производственную и 

экологическую 

безопасность на рабочих 

местах 

ОПК-4.1 Знает основные 

методы контроля и 

обеспечения 

производственной и 

экологической безопасности 

на рабочих местах 

Устный опрос 

ОПК-4.2 Умеет применять 

знания в области контроля и 

обеспечения 

производственной и 

экологической безопасности 

на рабочих местах 

Выполнение 

индивидуальных 

заданий 

ОПК-4.3 Имеет навыки 

контроля и обеспечения 

производственной и 

экологической безопасности 

на рабочих местах 

Защита отчета по 

практике, зачет 

ОПК-5 Способен использовать 

основные закономерности, 

действующие в процессе 

изготовления 

машиностроительных 

изделий требуемого 

качества, заданного 

количества при 

наименьших затратах 

общественного труда 

ОПК-5.1 Знает основные 

закономерности, 

действующие в процессе 

изготовления 

машиностроительных 

изделий требуемого 

качества, заданного 

количества при наименьших 

затратах общественного 

труда 

Устный опрос 



 ОПК-5.2 Умеет 

использовать основные 

закономерности, 

действующие в процессе 

изготовления 

машиностроительных 

изделий требуемого 

качества, заданного 

количества при наименьших 

затратах общественного 

труда 

Выполнение 

индивидуальных 

заданий 

ОПК-5.3 Имеет навыки 

использования основных 

закономерностей, 

действующих в процессе 

изготовления 

машиностроительных 

изделий требуемого 

качества, заданного 

количества при наименьших 

затратах общественного 

труда 

Защита отчета по 

практике, зачет 

ОПК-6 Способен  понимать 

принципы работы 

современных 

информационных 

технологий и использовать 

их для решений задач 

профессиональной 

деятельности 

ОПК-6.1 Знает современные 

информационные 

технологии, прикладные 

программные средства при 

решении задач 

профессиональной 

деятельности 

Устный опрос 

ОПК-6.2 Умеет 

использовать современные 

информационные 

технологии, прикладные 

программные средства при 

решении задач 

профессиональной 

деятельности 

Выполнение 

индивидуальных 

заданий 

ОПК-6.3 Имеет навыки 

применения современных 

информационных 

технологий, прикладных 

программных средств при 

решении задач 

профессиональной 

деятельности 

Защита отчета по 

практике, зачет 



ОПК-8 Способен участвовать в 

разработке обобщенных 

вариантов решения 

проблем, связанных с 

машиностроительными 

производствами, выборе 

оптимальных вариантов 

прогнозируемых 

последствий решения на 

основе их анализа 

ОПК-8.1 Знает основные 

методы  разработки 

обобщенных вариантов 

решения проблем,     

связанных     с     

машиностроительными     

производствами,     выбора 

оптимальных   вариантов   

прогнозируемых   

последствий   решения   на   

основе их анализа 

Устный опрос 

ОПК-8.2 Умеет участвовать 

в разработке обобщенных 

вариантов решения проблем,     

связанных     с     

машиностроительными     

производствами,     выборе 

оптимальных   вариантов   

прогнозируемых   

последствий   решения   на   

основе их анализа 

Выполнение 

индивидуальных 

заданий 

ОПК-8.3 Имеет навыки 

разработки обобщенных 

вариантов решения проблем,     

связанных     с     

машиностроительными     

производствами,     выбора 

оптимальных   вариантов   

прогнозируемых   

последствий   решения   на   

основе их анализа 

Защита отчета по 

практике, зачет 

ОПК-

10 

ОПК-10.  

Способен разрабатывать 

алгоритмы и 

компьютерные программы, 

пригодные для 

практического применения 

ОПК-10.1 Знает основы 

вычислительной техники и 

программирования, 

современные цифровые 

программы проектирования 

технологических 

приспособлений и 

технологических процессов 

различных 

машиностроительных 

производств 

Устный опрос 



ОПК-10.2 Умеет применять 

современные цифровые 

программы проектирования 

технологических 

приспособлений и 

технологических процессов 

различных 

машиностроительных 

производств 

Выполнение 

индивидуальных 

заданий 

ОПК-10.3 Имеет навыки 

применения современных 

цифровых программ 

проектирования 

технологических 

приспособлений и 

технологических процессов 

различных 

машиностроительных 

производств 

Защита отчета по 

практике, зачет 

ПК-1 Способен применять 

технологические процессы 

изготовления деталей, 

узлов и изделий с 

использованием 

современных лазерных 

технологий и  

автоматизации подготовки 

производства 

ПК-1.4 Знает основы 

технологических процессов 

изготовления деталей, узлов 

и изделий с использованием  

лазерных технологий  и 

автоматизации подготовки 

производства 

Устный опрос 

 ПК-1.5 Умеет применять 

технологические процессы 

изготовления деталей, узлов 

и изделий с использованием 

лазерных технологий и  

автоматизации подготовки 

производства 

Выполнение 

индивидуальных 

заданий 

 ПК-1.6 Имеет навыки 

применения 

технологических процессов 

изготовления деталей, узлов 

и изделий с использованием   

а лазерных технологий и 

автоматизации подготовки 

производства 

Защита отчета по 

практике, зачет 

 

РАЗДЕЛ 2 СОДЕРЖАНИЕ  ДИСЦИПЛИНЫ   
 



2.1 Структура дисциплины (модуля) 

Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам), с 

указанием отведенного на них количества академических часов и видов 

учебных занятий приведены в таблице 2.1. 

 

Таблица 2.1 – Разделы дисциплины и виды занятий 

Наименование разделов дисциплины Всего 

Контактная работа 

обучающихся с 

преподавателем по видам 

учебных занятий (без 

промежуточной 

аттестации) (в час) 
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8 семестр 

                       Раздел 1. Процессы обработки деталей 
  

Тема 1.1 Оптимизация процесса обработки 

деталей  

108    108 

Раздел 2.Улучшение  процессов обработки деталей 

Тема 2.1 Методы повышения качества 

обработки деталей 

108    108 

Раздел 3. Применение высокотехнологических методов обработки 

. Тема 3.1 Высокотехнологические методы 

обработки 

 

108    108 

Итого по дисциплине 324    324 

 

2.2 Содержание дисциплины  

 

  Раздел 1. Процессы обработки деталей 

Тема 1.1 Оптимизация процесса обработки деталей 
Оптимизация последовательности обработки в целях минимизации времени 

обработки, количества используемого инструмента. Анализ возможности 

обработки детали комбинированным инструментом. Технологические схемы 

обработки отверстий на станках. Выбор рациональных схем для детали. 

Прогнозирование трудоемкости обработки корпусных деталей на 

многоцелевых станках. 

 



   Раздел 2. Улучшение  процессов обработки деталей 

Тема 2.1 Методы повышения качества обработки деталей 
Точность и надежность станков. Технологические методы повышения 

надежности обработки. Способы настройки многоцелевого станка на 

обработку деталей. Инструментальная оснастка для станков. Обоснование 

выбора оснастки. Координатная система деталей и узлов многоцелевого 

станка. Размерные связи. 

 

   Раздел 3. Применение высокотехнологических методов обработки 

Тема 3.1 Высокотехнологические методы обработки 

Особенности процесса резания при обработке криволинейных участков 

детали. Особенности построения технологии обработки на обрабатывающих 

центрах. Технологическая подготовка обработки заготовок на станках, в т.ч. 

с ЧПУ. 



3 ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И МЕТОДИЧЕСКИЕ 

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1 Содержание оценочных средств и их соответствие 

запланированным результатам обучения  

Текущий контроль успеваемости обеспечивает оценивание хода 

освоения дисциплины (модуля). Содержание оценочных материалов 

текущего контроля представлено в таблице 3.1. 

               Таблица 3.1 – Оценочные материалы текущего контроля 

Таблица 3.1 – Оценочные материалы текущего контроля 

Виды учебных 

занятий 

Наименование оценочного средства текущего 

контроля 

Код и индикатор 

достижения 

компетенции 

Самостоятельная 

работа 

Вопросы для самоподготовки ОПК-3.1; ОПК-3.2; 

ОПК-3.3; ОПК-4.1; 

ОПК-4.2; ОПК-4.3; 

ОПК-5.1; ОПК-5.2; 

ОПК-5.3; ОПК-6.1; 

ОПК-6.2; ОПК-6.3; 

ОПК-8.1; ОПК-8.2; 

ОПК-8.3; ОПК-

10.1; ОПК-10.2; 

ОПК-10.3; ПК-1.4; 

ПК-1.5; ПК-1.6 

 

Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для 

оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, 

характеризующие процесс формирования компетенций в ходе освоения 

образовательной программы. 

Текущий контроль выполнения задания по практике осуществляется в 

ходе проведения плановых консультаций. 

 

Примеры вопросов для самоподготовки: 

1. Оптимизация последовательности обработки в целях минимизации 

времени обработки, количества используемого инструмента.   

2. Прогнозирование трудоемкости обработки корпусных деталей на 

многоцелевых станках. 



  3.Технологические методы повышения надежности обработки. Способы 

настройки многоцелевого станка на обработку деталей. 

  4.Способы настройки многоцелевого станка на обработку деталей. 

  5.Особенности построения технологии обработки на обрабатывающих 

центрах. 

  6. Технологическая подготовка обработки заготовок на станках, в т.ч. с 

ЧПУ. 

 Полный комплект контрольных заданий или иных материалов, необходимых 

для оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю), практике 

хранится на кафедре-разработчике в бумажном или электронном виде. 

3.2 Содержание оценочных материалов промежуточной аттестации 

Промежуточная аттестация обеспечивает оценивание окончательных 

результатов обучения по дисциплине. Для оценки степени сформированности 

компетенций используются оценочные материалы. 

      Типовое задание на преддипломную практику: 

      Изучить и представить в отчете (согласно теме ВКР) :  

1. Метод получения заготовки на базовом предприятии и предлагаемые 

варианты применения более прогрессивных процессов. 

2. Качественный и количественный анализ технологичности конструкции 

детали или изделия, 

основных   показатели  качества   выпускаемой   продукции, в оценке ее 

брака и анализе причин его возникновения. 

3. Обоснование типа производства для проектного варианта, предложения 

по применению современных методов организации и управления 

машиностроительными производствами. 

 4. Анализ базового варианта технологического процесса механической 

обработки и (или) сборки, или технологического процесса получения 

заготовки или специальное задание, предложения по организации на 

машиностроительных производствах рабочих мест, их технического 

оснащения. 

5. Предложения по совершенствованию современных методов  разработки и 

внедрения оптимальных технологий, модернизации технологической 

оснастки или оборудования. 

6.  Подборку и предложения по разработке чертежей конструкторской 

документации технологической оснастки и (или) оборудования, 

действующего на базовом предприятии. 

 

По  итогам освоения практики зачет с оценкой  проводится в два этапа: 

оценка качества  выполнения индивидуального задания на практику по 

практике и  устный опрос. 



   Первый этап проводится в виде защиты отчета о прохождении практики и 

ставит целью оценить пороговый уровень освоения обучающимися заданных 

результатов, а также знаний и умений, предусмотренных компетенциями.  

Для оценки превосходного и продвинутого уровня усвоения компетенций 

проводится  

  Второй этап в виде устного опроса с оценкой работы студента по практике. 

Аттестация  студентов  по  итогам  учебной  практики осуществляется  

руководителем практики при  защите  отчета  на  основе  оценки  решения 

обучающимися  задач  практики,  полученных  компетенций. По  результатам  

защиты  отчета  по  практике  выставляется дифференцированная  оценка.  

При  выставлении  оценки  учитывается уровень  практической  

подготовленности  студента  (с  учетом  отзыва руководителя  практики  от  

организации - базы  практики),  качество написания отчета по практике и 

ответов на вопросы при защите отчета. 

3.3 Оценка успеваемости обучающихся 

Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация по 

дисциплине (модулю) осуществляется в соответствии с балльно-рейтинговой 

системой по 100-балльной шкале. Балльные оценки для контрольных 

мероприятий представлены в таблице 3.2. Пересчет суммы баллов в 

традиционную оценку представлен в таблице 3.3. 

Таблица 3.2 – Бальные оценки для контрольных мероприятий 

Наименование 

контрольного 

мероприятия 

Максимальный 

балл на первую 

аттестацию  

Максимальный 

балл за вторую 

аттестацию 

Максимальный 

балл за третью 

аттестацию 

Всего за 

семестр 

10 семестр 

Тема 1.1 Оптимизация 

процесса обработки 

деталей 
 

    

 Устный опрос  по 

разделу 
15   15 

Тема 2.1 Методы 

повышения качества 

обработки деталей. 
 

    

Устный опрос  по 

разделу 
 15  15 

Тема 3.1 

Высокотехнологическ

ие методы обработки 

    

Контроль выполнения 

индивидуального 

задания 

  20 20 

Итого (максимум за 

период) 
15 15 20 50 



Промежуточная 

аттестация (зачет): 
   50 

- устный опрос 

освоения  
   20 

- защита отчета о 

прохождении практики 
   30 

Зачет     50 

Итого    100 

  Проверка умений и навыков согласно компетенции проводится в рамках 

защиты отчета. 

Таблица 3.3. Шкала оценки на промежуточной аттестации 

 
Выражение в баллах  Словесное выражение 

при форме промежуточной 

аттестации - зачет 

Словесное выражение 

при форме промежуточной 

аттестации - экзамен 

от 86 до 100 Зачтено Отлично 

от 71 до 85 Зачтено Хорошо 

от 51 до 70 Зачтено Удовлетворительно 

до 51 Не зачтено Не удовлетворительно 

 

4. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

4.1 Учебно-методическое и информационное обеспечение 

дисциплины (модуля) 

                                     4.1.1.  Основная литература 

1. Маталин А.А. Технология машиностроения [Текст] : учебник / А. А. 

Маталин. - 3-е изд., стер. - СПб. : Лань, 2010. - 512 с. - Библиогр.: с. 510. - 

ISBN 978-5-8114-0771-2 

2. Гусев, А.А. Проектирование технологической оснастки [Электронный 

ресурс] : учеб. / А.А. Гусев, И.А. Гусева. — Электрон. дан. — Москва : 

Машиностроение, 2013. — 416 с. — Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/63254. — Загл. с экрана. 

 

                                     4.1.2. Дополнительная литература 

3. .Ибатуллин В.И. Конспект лекций по дисциплине «Технология 

машиностроения» -[Электронный ресурс]  Казань: Изд-во Казан. гос. техн. 

ун-та,- 2014.- 83 с.  — Режим доступа: http://e-

library.kai.ru/dsweb/Get/Resource-2464/535.pdf 

4.Бурчаков Ш.А. Технология машиностроения: учебное пособие / Ш.А. 

Бурчаков. - Казань: Изд-во Казан, гос. техн. ун-та, 2015. - 228 .- http://www.e-

library.kai.ru/reader/hu/flipping/Resource-2671/694.pdf/index.html     

 

4.1.3 Методические рекомендации для студентов, в том числе по 

выполнению самостоятельной работы 

http://e-library.kai.ru/dsweb/Get/Resource-2464/535.pdf
http://e-library.kai.ru/dsweb/Get/Resource-2464/535.pdf


Успешное освоение материала обучающимися обеспечивается посещением 

объекта практики и самостоятельным изучением материалов, 

рекомендованных в рабочей программе. В результате самоподготовки 

обучающийся должен ответить на контрольные вопросы по разделам 

производственной практики, приведенные в ФОС ТК. 

При подготовке к защите отчета о практике необходимо повторить 

теоретический материал, подготовив ответы на вопросы, приведенные в ФОС 

ПА.  В случае затруднений и недостаточном понимании теоретического 

материала следует посещать консультации преподавателя. 

4.1.4 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной 

сети «Интернет», профессиональных баз данных, информационно-

справочных систем, используемых при осуществлении образовательного 

процесса по дисциплине (модулю) 

                         Основное информационное обеспечение 

Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет», необходимых для освоения дисциплины:  

1. Blackboard Learn - Электронные курсы КНИТУ-КАИ https://bb.kai.ru  

2. Научная электронная библиотека eLIBRARY.RU 

https://elibrary.ru/defaultx.asp 

3. Электронная библиотека КНИТУ-КАИ http://e-library.kai.ru 

                        

                             Дополнительное справочное обеспечение 

Научная электронная библиотека eLIBRARY.RU http://elibrary.ru/ 

Деловой портал «Управление производством» http://www.up-pro.ru/ 

 

Перечень информационных технологий, используемых при 

осуществлении образовательного процесса по практики, включая 

перечень программного обеспечения и информационных справочных 

систем (при необходимости) 

 

 Microsoft Windows XP Pro 

 Microsoft Office Standard 2007  

 Microsoft Office Professional Plus 2010 

 Microsoft Office Standard 2010 

 Sumatra PDF 

https://elibrary.ru/defaultx.asp
http://e-library.kai.ru/
http://elibrary.ru/
http://www.up-pro.ru/


 7-Zip 

 Opera  

 Google Chrome 

 Mozilla Firefox 

 

4.2 Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля) и 

требуемое программное обеспечение 

Описание материально-технической базы и программного обеспечения, 

необходимого для осуществления образовательного процесса по дисциплине 

(модулю) приведено соответственно в таблице 4.1. 

Таблица 4.1 – Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля) 
Наименование 

раздела (темы) 

дисциплины 

 

Наименование 

учебной 

лаборатории, 

аудитории, класса 

Перечень лабораторного оборудования, 

специализированной мебели и технических 

средств обучения 

Количество 

единиц, шт 

Раздел 1-3 

Учебная 

аудитория  

ауд.114 

 

Аппаратный комплекс системы 

проекционного и звукового сопровождения  

с возможностью подключения к сети 

«Интернет» и доступов в электронно-

образовательную среду . 

1 

Кресло с пюпитром (четырехсекционное) 

«Лидер»-23 шт.(23*4=92 мест) 
23 

Лицензионное программное обеспечение: 

Microsoft Windows  

Kaspersky Endpoint Security 10 

Sumatra PDF 

7-Zip 

Opera 

Google Chrome 

Mozilla Firefox  

Microsoft Office Standard 2007 

 

Помещение для 

самостоятельной 

работы  

ауд.233 

 

 

 

 

 

 

 

 

Персональный компьютер с возможностью 

подключения к сети «Интернет» и 

доступов в электронно-образовательную 

среду   

7 

Лицензионное программное обеспечение: 

Microsoft Windows  

Kaspersky Endpoint Security 10 

Sumatra PDF 

7-Zip 

Opera 

Google Chrome 

Mozilla Firefox  

Microsoft Office Standard 2007 

 

Компьютерные столы   7 

Стол  16 

Стул  18 



Помещение для 

самостоятельной 

работы  

ауд. 235 

Персональный компьютер с возможностью 

подключения к сети «Интернет» и 

доступов в электронно-образовательную 

среду   

5 

Компьютерный стол 5 

Стол  4 

Стул  13 

Лицензионное программное обеспечение: 

Microsoft Windows  

Kaspersky Endpoint Security 10 

Sumatra PDF 

7-Zip 

Opera 

Google Chrome 

Mozilla Firefox  

Microsoft Office Standard 2007 

 

  



5. ОСОБЕННОСТИ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

ДЛЯ ЛИЦ С ОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ И 

ИНВАЛИДОВ 

Обучение по дисциплине (модулю) обучающихся с ограниченными 

возможностями здоровья и инвалидов осуществляется с учетом особенностей 

психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния 

здоровья таких обучающихся. 

Обучение лиц с ограниченными возможностями здоровья и инвалидов 

организуется как совместно с другими обучающимися, так и в отдельных 

группах. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья и инвалидов 

предусмотрены дополнительные оценочные материалы, перечень которых 

указан в таблице 5.1. 

Таблица 5.1 – Дополнительные материалы оценивания для лиц с 

ограниченными возможностями здоровья и инвалидов 

Категории 

обучающихся 

Виды дополнительных 

оценочных материалов 

Формы контроля и 

оценки результатов 

обучения 

С нарушениями 

слуха 

Тесты, контрольные работы, 

письменные самостоятельные 

работы, вопросы к зачету 

(экзамену) 

Преимущественно 

письменная проверка 

С нарушениями 

зрения 

Устный опрос по терминам, 

собеседование по вопросам к 

зачету (экзамену) 

Преимущественно 

устная проверка 

(индивидуально) 

С нарушениями 

опорно-

двигательного 

аппарата 

Решение дистанционных 

тестов, контрольные работы, 

письменные самостоятельные 

работы, вопросы к зачету 

(экзамену) 

Преимущественно 

дистанционными 

методами 

 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья и инвалидов 

предусматривается доступная форма предоставления заданий оценочных 

средств, например: 

– в печатной форме; 

– в печатной форме с увеличенным шрифтом; 

– в форме электронного документа; 

– методом чтения ассистентом задания вслух. 

Лицам с ограниченными возможностями здоровья и инвалидам 

увеличивается время на подготовку ответов на контрольные вопросы. Для 

таких обучающихся предусматривается доступная форма предоставления 

ответов на задания, а именно: 

– письменно на бумаге; 

– набор ответов на компьютере; 

– набор ответов с использованием услуг ассистента; 



– представление ответов устно. 

При необходимости для лиц с ограниченными возможностями здоровья 

и инвалидов процедура оценивания результатов обучения может проводиться 

в несколько этапов. 

Учебно-методические материалы для самостоятельной и аудиторной 

работы обучающихся из числа лиц с ограниченными возможностями 

здоровья и инвалидов предоставляются в формах, адаптированных к 

ограничениям их здоровья и восприятия информации. 

Освоение дисциплины (модуля) лицами с ограниченными 

возможностями здоровья и инвалидами осуществляется с использованием 

средств обучения общего и специального назначения. 

При занятиях с обучающимися с нарушениями слуха предусмотрено 

использование звукоусиливающей аппаратуры, мультимедийных средств и 

других технических средств приема/передачи учебной информации в 

доступных формах, мобильной системы преподавания для обучающихся с 

инвалидностью. Учебная аудитория, в которой занимаются обучающиеся с 

нарушением слуха, оборудована компьютерной техникой, аудиотехникой, 

видеотехникой, электронной доской, мультимедийной системой. 

При занятиях с обучающимися с нарушениями зрениями 

предусмотрено использование в лекционных и учебных аудиториях 

возможности просмотра удаленных объектов (например, текста на доске или 

слайда на экране) при помощи видеоувеличителей для комфортного 

просмотра. 

При занятиях с обучающимися с нарушениями опорно-двигательного 

аппарата используются альтернативные устройства ввода информации и 

другие технические средства приема/передачи учебной информации в 

доступных формах, мобильной системы обучения для людей с 

инвалидностью. 
  



 

    



 


